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l 2 

Patentanspruche tigt Zylinder dieser Art bisitzen jedoch nur eine ver- 

gleichsweise geringe Stabilit&t Aufgrund des mehrfa- 

1. Gummituchzylinder fur eine Offsetdruckmaschi- chen Durchmessers und Umfangs des Gummituchzylin- 
ne,dermiteinereinenSpannkanal(7)enthaltenden ders laBt sich jedoch die Stabilitat der Gesamtanord- 
Gummituchspannvorrichtung am Umfang verse- 5 nung so erhdhen, daB durch die zum Drucken bendUg- 
hen ist und dessen Arbeitsumfang bei aufgelegtem ten AnpreBkrafte verursachte Durchbiegungen und 
Gummituch (6) einem ganzen Vielfachen des Ar- Schwtngungen weitestgehend unterbieiben. Das ist der 
beitsumfangs eines zugeordneten, rait einer eine Grund fur den grdBeren Durchmesser und Um*ing des 
Zylindergrube (5) enthaltenden Plattenspannvor- Gummituchzylinders. Bei Anordnungen dieser Art wik- 
richtung am Umfang versehenen, mit Druckplatten 10 kelt sich der Plattenzylinder bei jeder Uradrehung des 
belegten Plattenzylinders (2) entspricht. dadurch Gummituchzylinders mehrfach auf diesem ab, so daB 
gekennzeichnet, daB im jedem urn einen Platten- der Gummituchzylinder pro Umdrehung mehrmals den- 
zylinderumfang bzw. ein ganzes Vielfaches hiervon selben Farbauftrag erhalt und pro Umdrehung des 
gegenuber dem Spannkanal (7) des nur mit einem Gummituchzylinders mehrere Exemplare gedruckt 
durchgehenden Gummituch (6) bespannten Gum- 15 werden. Es hat sich gezeigt, daB diese Exemplare nicht 
mituchzylinders (1) versetzten Bereich jeweiis die dieselbe Druckqualitat aufweisen. 

Umf angsflache des Gummituchs (6) gegenfiber der Der Grund daf flr ist darin zu sehen, daB hier das durch 

Kj-eiskonturzuruckgenommenist den WalkprozeB beanspruchte Gummituch lediglich 

2. Gummituchzylinder nach Anspruch 1, dadurch beim Durchgang des gummituchzylinderseidgen 
gekennze^taetda£derStahImantel(ll)desGum- 20 Spannkanals durch den gegenseitigen BerQhrungsbe- 
mituchzylinders (1) mindestens eine vom Gummi- reich zwischen Gummituchzylinder und Plattenzylinder 
tuch (6) uberspannte Zurucknahme seiner Um- wirksam entlastet wird. Beim alleinigen Durchgang der 
fangskontur gegenuber einer Kreiskontur aufweist Zylindergrube des sich mehrfach auf dem Gummituch- 

3. Gummituchzylinder nach Anspruch 2, dadurch zylinder abwickelnden Plattenzylinders kann sich zwar 
gekennzeichnet, daB der Stahlmantel (11) des Gum- 25 eine kleine Teilentlastung des Gummituchs ergeben. 
mituchzylinders (1) mindestens eine nutformige Wegen der geringers Breite des Offhungsquerschnitts 
Ausnehmung (9a; aufweist der Zylindergrube fOhrt dies jedoch zu keiner vollstan- 

4. Gummituchzylinder nach Anspruch 2, dadurch digen Entlastung bis zum Ausgangsniveau, sondern nur 
gekennzeichnet, daB der Stahlmantel (11) des Gum- zu einem geringen Spannungsrflckgang. Die Folge da- 
mituchzylinders (1) mindestens eine Abflachung 30 von ist, daB sich im Gummituch eine von der vorderen 
(Scjaufweis;. Kante zur hinteren JCante hin zunehmende Spannung 

5. Gummituchzylinder nach Anspruch 1, dadurch aufbaut so daB im Bereich der den einzelnen Abwick- 
gekennzeichnet daB drs Gummituch (6) minde- lungen des Plattenzylinders zugeordneten Umfangsver- 
stens eine Ausnehmung (9d) aufweist haltnisse unterschiedliche Spannungs- und Dehnungs- 

6. Gummituchzylinder nach Anspruch 5, dadurch 35 verhaltnisse vorliegen, waszuunterschiedlichen Druck- 
gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (9d) des quaiitaten fuhn. Dies wird in der Praxis als A/B-Effekt 
Gummituchs (6) im radial auBeren, kompressiblen bezeichnet, wobei von zwei Exemplaren pro Umfang 
Bereich des Gummituchs (6) vorgesehen ist des Gummituchzylinders ausgegangfn wird. 

7. Gummituchzylinder nach einem der vorherge- Es ist zwar mdglich, den Gummituchzylinder mit 
henden AnsprQche 5 bis 6, dadurch gekennzeichnet 40 mehreren Spannkanalen am Umfang zu versehen und 
daB die Seitenflanken (15 ) der Ausnehmung (9d) mit mehreren, jeweiis einen einer Abwicklung des Plat- 
des Gummituchs (6) V-f6rmig gegeneinander ge- tenzylinders zugeordneten Umfangsabschnitt umfas- 
neigtsind. senden GummitQchem zu belegen. Auch hierbei erge- 
a Gummituchzylinder nach Anspruch 1, dadurch ben sich jedoch im Bereich der aufeinanderfolgenden 
gekennzeichnet, daB eine Unterlage (12) das Gum- 45 Umfangsabschnitte des Gummituchzylinders unter- 
mituch (1) unterfassenden Unterlage ( 12), minde- schiedliche Druckqualitaten. In diesem Zusammenhang 
stens eine Unterbrechnung aufweist ist namlich davon auszugehen, daB exakt gleiche Ver- 
9. Gummituchzylinder nach Anspruch 8, dadurch haltnisse, wie gleichmaBiger VerschleiB. gleichmaBige 
gekennzeichnet, dafl die Unterlage (12) aus mehre- Spannung eta im Bereich der unterschiedlichen Gum- 
ren, aus gegenseitigen Umfangsabstand angeord- 50 mitttcher bei veriretbarem Aufwand gar nicht erretch- 
neten Abschnitten besteht die mit ihrem vorderen bar sind 

Ende im Bereich des Spannkanals (7) bzw. im Be- £in weiterer Nachteil einer derartigen Anordnung 

reich eines die zugeordnete Unterbrechnung {9b) ware darin zu sehen, daB nach erfolgtem VerschleiB 

begrenzenden Einsteckschlitzes ( 13)fixierbarsind. eines der GummitQcher zwangslaufig auch das andere 

55 Gummituch bzw. die anderen GummitQcher ausge- 

Beschreibung tauscht werden mQBten, um wenigstens eine Annahe- 

rung an gleiche Bedingungen zu erreichen. Ein weiterer 

Die Erfindung betrifft einen Gummituchzylinder fflr Nachteil ware darin zu sehen, daB im Falle von mehre- 

eine Offsetdruckmaschine, der mit einer einen Spannka- ren GummitUchern auch mehrere Spannvorrichtungen 

nal enthaltenden Gummituchspannvorrichtung am Um- 60 bertOttgt wdrden. Eine Anordnung dieser Art wQrde sich 

fang versehen ist und dessen Arbeitsumfang bei aufge- daher als nicht einfach, bedienungsfreundlich und zuver- 

legtem Gummituch einem ganzen Vielfachen des Ar- lassiggenug.unddamitalsunwirtschaftlich erweisen. 

beitsumfangs eines zugeordneten, mit einer eine Zylin- Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vor- 

dergrube enthaltenden Plattenspannvorrichtung am liegenden Erfindung, bei einer Anordnung eingangs cr- 

Umfang versehenen, mit Druckplatten belegten Plat- 65 wahnter Art das Gummituch so zu entlasten, daB trotz 

tenzylinders entspricht eines mehrfach auf dem Gummituchzylinder sich abwik- 

In manchen Fallen wird ein sehr schlanker Plattenzy- kelnden Plattenzylinders samtliche am Umfang des 

linder mit einem vergleichsweise kurzen Umfang bend- Gummituchzylinders gedruckten Exemplare minde- 
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stens eine anuahernd gleiche Druckqualitat aufweisen. tuch mindestens eine Ausnehmung als Einrichtung zur 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch geldst Entlastung des Gummituchs aufwcist Hierbei ist in vor- 

daB in jedcm um cinen Plattenzylinderumfang bzw. ein teilhafter Weise keine Anderung der Zylinderkonstruk- 

ganzes Vielfaches hiervon gegenuber dem Spannkanal tion erforderlich, so daB diese Ausfuhrung ohne weite- 

des nur m it einem durchgehenden Gummituch bespann- 5 res auch bei vorhandenen M aschinen an wendbar ist. 

ten Gummituchzylinders versetzten Bereich jeweils die Bei Verwendung eines Gummituchzylinders mil das 

Umfangsflache des Gummituchs gegenuber der Kreis- Gummituch untergreifender Unterlage besteht eine 

konturzuruckgenommen ist weitere vorteilhafte AusgestaJtung zur Bildung einer 

Infolge der Zurficknahme des auBeren Vertaufs des Einrichtung zur Entlastung des Gummituchs darin, daB 

Gummituchs gegenflber der normalen Kreiskontur er- 10 die Unterlage mindestens eine Ausnehmung bzw. Un- 

gibt sich in den betreffenden Bereichen praktisch eine terbrechung aufweist Eine Anordnung dieser Art IaBt 

weitestgehende Reduzierung des AnpreBdrucks, so daB sich in vorteiihafter Weise in jeder Druckerei herstellen, 

beim Durchgang dieser Bcreiche durch den gegenseiti- da die Unterlage in der Kegel aus (Carton besteht, der 

gen Berflhrungsbereich zwischen Gummituchzylinder leicht in der gewunschten Weise zugeschnitten werden 

und Plattenzylinder im Gummitunh, das sich hier in vor- 15 kann. 

teilhafter Weise fiber den ganzen Gummituchzylinder- In der Regel genugt es, wenn die vorstehend geschil- 

umfang crstrecken kann, derselbe Spannungsausgleich derten Ausfuhrungen einzeln zur Anwendung kommen. 

stattfinden kann, wie beim Durchgang des Spannkanals. Es ware aber auch ohne weiteres denkbar, mehrere 

Die erfindungsgemafien Mafinahmen ergeben somit oder samtliche dieser Ausfuhrungen 10 (Combination an- 

in vorteiihafter Weise bezuglich der kfoglichkeit zum 20 zuwenden. 

Spannungsausgleich im Gummituch praktiscV eine Si- In der nachstehenden Beschreibung werden -einige 

mulation cines Spannkanals, so daB bei jeder Abwick- Ausfuhrungsbeispiele anhand der Zeichnung naher er- 

(ung des Plattenzylinders auf dem Gummituchzylinder lautert 

praktisch gleiche Spannungs- und Dehnungsverhaltnis- In der Zeichnung zeigt 

se im Gummituch zu erwarten sind, was sich vorteilhaft 25 Fig. i eine Seitenansicht eines Doppeldruckwerks ei- 

auf die zu erwartende Druckqualitat der einzelnen am ner Rollenrotationsdruckmaschine mit sehr schlanken 

Umfang des Gummituchs hergestellten Exemplare aus- Plattenzylindem und den doppelten Umfang wie diese 

wirkL Da der Spannungsausgleich hier durch gummi- aufweisenden Gummituchzylindern in schematischer 

tuchzylinderseitige MaBnahmen erfolgt, kann in vorteil- Darstellung, 

hafter Weise der Offnungsquerschnitt der plattenzylin- 30 Fig. 2 eine Seitenansicht eines vergroBert dargestell- 

derseitigenZylindergrubesokleinwiemoglichgehalten ten Gummituchzylinders mit einer gegenuber dem 

werden, was sich vorteilhaft auf den Papierverbrauch Spannkanal um 180° versetzten Nut des Stahlmantels, 

und die erzielbare Zylinderstabilitat auswirkt Ein weite- Fig. 3 einen Gummituchzylinder in Fig. 2 entspre- 

rer Vorteil ist darin zu sehen, daB, da lediglich ein Gum- chender Darstellung mit einer gegenuber dem Spanhka- 

mituch uber dem Umfang des Gummituchzylinders be- 35 nal um 180° versetzten Unterbrechnung der unter dem 

ndtigt wird, nur eine Gummituchspannvorrichtung be- Gummituch vorgesehenen Unterlage, 

ndtigt wird und daB auch noch nach langeren Betriebs- Fig. 4 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 

zeiten exakt gleiche Oberfl&chenqualitdten und Dicken mit einer Abflachung des Stahlmantels des Gummituch- 

uber dem ganzen Zylinderumfang gewahrleistet sind. zylinders und 

Aus der CH-PS 4 50 460 ist es zwar an sich bekannt, 40 Fg. 5 ein anderes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 

den mit einem Plattenzylinder zusammenwirkenden mit einer Ausnehmung des Gummituchs. 

Gegendruckzylinder mit einer Umfangsabflachung zu Der Aufbau und die Wirkungs weise einer Rollenrota- 

vcrsehen, Hier bei handelt es sich jedoch um eine Hoch- tions-Offsetdruckmaschine sind an sich bekannt und be- 

druckmaschine, bei der mit Hilfe der Umfangsabfla- durfen daher im vorliegenden Zusammenhang keiner 

chung des Gegendi-uckzylinders der beim Durchgang 45 nSheren Eriauterung mehr. Das der Rg. 1 zugrundelie- 

einer sogenannten PlattenlQcke durch den gegenseiti- gende Doppeldruckwerk besteht aus zwei aneinander 

gen BerUhrungsbereich von Plattenzylinder und Gegen- anliegenden, gleiche Durchmesser und damit gleiche 

druckzylinder sich ergebende Abfall bzw. Anstieg der UmfSnge aufweisenden Gummituchzylindern 1, an die 

gegenseitigen Anstellkra7ie zur Vermeidung von Trans- jeweils ein zugeordneter, schlanker Plattenzylinder 2 

versalschwingungen der Zylinder abgeflacht werden 50 angestellt ist Die Umftnge der Gummituchzylinder 1 

soil. Mit de/ Simulation eines Spannkanals zum Abbau und Plattenzylinder 2 sind hier so aufeinander abge- 

des sogenannten A/B-Effekts hat dies nichts zu tun. stimmt, daB sich die Plattenzylinder 2 bei jeder Umdre- 

GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung der vorste- hung des zugeordneten Gummituchzylinders 1 zweimal 

hcnden MaBnahmen kann der Stahlmantel des Gummi- auf diesem abwickeln. Hierdurch wird trotz des ver- 

tuchzylinders mindestens eine vom Gummituch Gber- 55 gleichsweise geringen Durchmessers der Plattenzylin- 

spannie Zurficknahme seiner Umfangskontur gegen- der 2 eine hohe Stabilitat der Gesamtanordnung er- 

Ober einer Kreiskontur als Einrichtung zur Entlastung reicht und sichergestellu daB auch bei einer Anordnung 

des Gummituchs aufweisen. Diese MaBnahmen ergeben voriiegender Art ir It unter einem spitzen Wtnkel gegen- 

cine besonders bedienungsfreundliche Anordnung, da einander angestellten Verbindungslinien zwischen den 

die Zurticknahme der Umfangskontur des Stahlmantels 60 Achsen der jeweils zusammengehdrigen Zylinderpaare 

infolge ihrer unverrfickbaren Anordnung das Aufspan- Ausweichungen bzw.Schwingungen der Gummituchzy- 

nen des Gummituchs gegenuber bisher nicht erschwert iinder 1 in Richtung der zwischen diesen hindurchge- 

Ein weiterer Vorteil ist darin zu sehen, daB sich eine ftihrtcn Papierbahn 3 nicht zu beftirchten sind. 

Ausnehmung oder Abflachung des Stahlmantels des Die Plattenzylindti 7 sind mit uber ihren ganzen Um- 

Gummituchzylinders mit vergleichsweise geringem (5 fang umlaufenden Druckplatten 4 belegt, die mit ihren 

Aufwand herstellen IaBt Enden an einer im Bereich einer Zylindergrube 5 ange- 

Eine andere, vorteilhafte Ausgestaltung der uberge- ordneten Spannvorrichtung eingehangt sind Die Plat- 

ordnelen MaBnahmen besteht darin, daB das Gummi- tenspannvorrichtung kann in an sich bekannter Weise 
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aus in der Zylindcrgrubc 5 bewegbar angeordnetcn 
Klappen oder einfach aus schr&g gegeneinander geneig- 
ten Schlitzen oder dergleichen bestehen. Die Gummi- 
tuchzyiinder 1 sind jeweils mit einem tiber ihren ganzen 
Umfang umlaufenden Gummituch 6 bespanm. an des- 
sen Endcn cine in einem zugeordneten Spannkanal 7 
angeordnete Gummituchspannvorrichtung angreift Die 
Gummituchspannvorrichtung lcann in an sich bekannter 
Weise aus im Spannkanal 7 angeordneten drehbaren 
Spindeln oder dergleichen bestehen. 

Das Qber den gesamten Gummituchzylinderumfang 
umlaufende, an seinen Enden gehaltene Gummituch 6 
wird im BerQhrungsbereich zwischen Gummituchzylin- 
der 1 und zugeordnetem Plattenzylinder 2 unter der 
Wirkung des gegenseitigen AnpreQdrucks gewalkt, so 
daB sich vor dem BerQhrungsbereich ein in Fig. 1 oben 
angedeuteter Wulst 8 ergibt, der sich zwischen zwei 
aufeinanderfolgenden Entlastungen des Gummituchs 6 
kontinuierlich aufbaut. Dementsprechend steigt auch 
die Spannung im Gummituch 6 zwischen zwei aufeinan- 
derfolgenden Entlastungsvorg&ngen kontinuierlich an. 
Da die Plattenzylinder 2 im vorliegenden AusfQhrungs- 
beispiel sich bei jeder Umdrehung des zugehdrigen 
Gummituchzylinders 1 zweimal auf diesem abwickeln, 
werden pro Umdrehung der Gummituchzylinder t zwei 
Produkte gedruckt Diese besitzen jedoch nur dann eine 
gleiche Druckqualitat, wenn die SpannungsverhSltnisse 
im Gummituch 6 bei der ersten und zweiten Abwicklung 
des Plattenzylinders 2 annahernd gleich sind Urn dies 
sicherzustellen, weisen die Gummituchzylinder 1 hier 
jeweils eine gegenQber ihrem Spannkanal 7, bet dessen 
Durchgang durch den BerQhrungsbereich zwischen 
Gummituchzylinder 1 und zugeordnetem Plattenzylin- 
der 2 eine Entlastung des Gummituchs 6 erfolgt, utn 
I80 r - versetzte Gummituch-Entlastungseinrichtung 9 
auf. Der Spannkanal 7 und die Gummituch-Enlastungs- 
cinrichtung 9 trcf fen jeweils im BerQhrungsbereich zwi- 
schen Gummituchzylinder 1 und zugeordnetem Platten- 
zylinder 2 mit dessen Zylindergrube 5 zusammen. Das 
Gummituch 6 wird daher bei jedem Durchgang der Zy- 
lindergrube 5 durch den BerQhrungsbereich entlastet, so 
daB " bei jeder Abwicklung des Plattenzylinders 2 auf 
dem zugeordneten Gummituchzylinder 1 dieselben 
Spannungsverhaltnisse im Gummituch 6 vorliegen. wie 
in Fig. 1 oben anhand der den Spannungsaufbau ver- 
deutlichenden Spirallinien 10 angedeutet ist Der zwi- 
schen zwei Entlastungsvorgangen erfolgende Span- 
nungsaufbau im Gummituch 6 laBt sich durch eine Spi- 
rallinie der bei 10 angedeuteten Art darstellen. Im dar- 
gestellten AusfQhrungsbeispiel umfassen die Spiralli- 
nien 10 jeweils den halben Gummituchzylinderumfang 
jeweiJs ausgehend vom Spannkanal 7 zur Entlastungs- 
einrichtung 9 bzw. ausgehend von dieser zum Spannka- 
nal 7. Beim Durchgang beider Umfangshalften der 
Gummituchzylinder 1 durch den BerQhrungsbereich mit 
dem zugeordneten Plattenzylinder 2 liegen demnach 
dieselben Spannungsverhaltnisse im Gummituch 6 vor, 
was die Erzielung gleicher DruckquaJitaten erwarten 
13BL 

Zur Bildung der Gummituch- En tlastungseinrichtung 
9 ist der radial auBere Umfang des mit dem Gummituch 
6 bespannten Gummituchzylinders 1 gegenuber einer 
Krefskontur so weit zuruckgenommen, daB sich beim 
Durchgang des betreffenden, hier gegenuber dem 
Spannkanal 7 um 180° versetzten Umfangsabschnittes 
durch den BerQhrungsbereich zwischen Gummituchzy- 
linder 1 und zugeordnetem Plattenzylinder 2 der gegen- 
seitige AnpreBdruck zwischen dtesen beiden Zylindern 



so weit reduziert, daB im Gummituch 6 ein vollstandiger 
Spannungsausgleich stattfinden kann und zwar unab- 
hflngig von der Breite des Offnungsquerschnitts der 
plattenzylinderseitigen Zylindergrube 5. Die Zylinder- 
5 grube 5 kann daher einen sehr schmalen Offnungsquer- 
schnitt aufweisen, was sich positiv auf den Papicrver- 
brauch auswirkt 

Die Entlastungseinrichtung 9 kann in den Stahlaufbau 
des Gummituchzylinders 1 integriert sein. Der Gummi- 

10 tuchzylinder 1 besteht in der Regel, wie aus Fig. 2 ent- 
nehmbar ist, aus einem Stahlmantel II, der das Gummi- 
tuch 6 aufnimmt Bei dem der Fig. 2 zugrundeliegenden 
Ausf Qhrungsbeispiel ist der Stahlmantel 1 1 zur Bildung 
der Entlastungseinrichtung in dem gegenuber dem 

is Spannkanal 7 um 180° versetzten Bereich mit einer 
spannkanal-parallelen, Qber die gesamte Zylinderiange 
durchgehenden, nutfdrmigen Ausnehmung 9a versehen. 
die vom Gummituch 6 Qberspannt ist. Die Tiefe der 
nutfdrmigen Ausnehmung 9a kann wesentlich geringcr 

20 als die Tiefe des Spannkanals 7 sein. Zur Bewerkstelli- 
gung der gewOnschten Gummituchentlastung genQgt 
eine Nuttiefe in der GrdBenordnung von einem oder 
einigen Millimetern. Bereits hierdurch ist sichergestellt, 
daB das Gummituch mangels einer radial inneren Ab- 

25 stQtzung beim Durchgang durch den BerQhrungsbe- 
reich zwischen Gummituchzylinder 1 und zugeordne- 
tem Plattenzylinder 2 nach radial innen nachgeben kann, 
womit sich die wirksamen AnpreBdrucke so weit redu- 
zieren, daB ein Spannungsausgleich im Gummituch 6 

30 stattftnden kann 

Ein Shnliches Bauprinzip liegt der Fig. 3 zugrunde. 
Bei dieser AusfQhrung ist das Gummituch 6 durch eine 
auf dem Umfang des Stahlmantels 11 aufliegende Un- 
teriage 12 unterstQtzt Die Unterlage 12 kann aus bo- 
is genfdrmigem Karton bestehen. Zur Bildung der Entla- 
stungseinrichtung ist die Unterlage 12 im vorliegenden 
Fail in dem dem Spannkanal 7 gegenuberiiegenden Be- 
reich rait einer Unterbrechung 96 versehen, wodurch 
ebenfalls sichergestellt wird, daB das Gummituch 6 in 

40 diesem Bereich praktisch abstatzungsfrei ist und daher 
beim Durchgang durch den BerQhrungsbereich zwi- 
schen Gummituchzylinder 1 und zugeordnetem Platten- 
zylinder 2 nach radial innen nachgeben kann, so daB ein 
Spannungsausgleich stattfinden kann. Die Unterlage 12 

45 besteht im dargestellten AusfQhrungsbeispiel aus zwei 
im Bereich der Unterbrechung 9b gegenseitigen A fa- 
stand aufweisenden, jeweils einer Zylinderumfangshllf- 
te zugeordneten Kartcnbogen, die mit ihrem in Dreh- 
richtung vorderen Ende zylinderseitig fixiert sind. Hier- 

50 zu kann der eine Bogen mit seinem vorderen End ; zu- 
sammen mit dem Gummituch 6 im Bereich des Spann- 
kanals 7 festgelegt sein. Dem vorderen Endedes anderen 
Bogens der Unterlage 12 ist ein die Unterbrechung 9b 
begrenzender Einsteckschlitz 13 im Stahlmantel 11 zu- 

55 geordneL Hierdurch ist sichergestellt, daB bei Verwen- 
dung von voneinander getrennten Bogen zur Bildung 
der Unterlage 12 diese voneinander getrennten Bogen 
nicht verrutschen konnen. 
Bei der AusfQhrung gemafi Fig. 4 ist der Stahlmantel 

60 11 des Gummituchzylinders 1 zur Bildung der Entla- 
stungseinrichtung mit einer gegenQber dem Spannkanal 
7 in gewunschter Weise versetzten Umfangsabflachung 
9 c versehen. Die Umfangsabflachung ist so tief, daB bei 
ihrem mit dem Durchgang der plattenzylinderseiten Zy- 

65 findergrube 5 zusammenfallenden Durchgang durch 
den gegenseitigen BerQhrungsbereich zwischen Gum- 
mituchzylinder 1 und zugeordnetem Plattenzylinder 2 
die gegenseitige Pressung so weit abnimmt, daB im 
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Gummituch 6 cin volls landigcr Spannungsausgleich cr- 
folgen kann. Die Abflachung 9ckann angcschliffcn odcr 
ungcfrasl scin. 

Bci der Ausfuhrung gemaO Fig. 5 ist die Entlastungs- 
cinrichlung in den Bereich des Gummituchs 6 selbst 5 
vcrlcgt. Hicrzu ist das Gummituch 6 mit einer umfangs- 
sciiigr^ Ausnchmung 9d versehen. Die Tiefe der Aus- 
nchmung 9d umfaOt nur den kompressiblcn Bereich des 
Gummituchs 6. Das im Bereich der unteren Tragschicht 
vorgesehene Gewebe 14 bleibt hiervon unberuhrt, was 10 
sich vorteilhart auf die erzielbare Tragfahigkeit aus- 
wirkt Die Kanten der Ausnehmung 9d sind zweckma- 
fiig leicht abgerundet. Im dargestellten AusfOhrungsbei- 
spicl sind die Seitenflanken der Ausnehmung 9d V-fdr- 
mig gegeneinander geneigt Durch diese MaBnahmen 15 
kann einem AusreiBen der Tragschicht des Gummituchs 
6 im Bereich der Ausnehmung Sd vorgebeugt werden. 
Die Ausnchmung 9d gewahrleistet beim Durchgang 
durch den gegenseitigen BerQhrungsbereich zwischen 
Gummituchzylinder 1 und zugeordnetem Plattenzylin- 20 
der 2 ebenfalls den erwUnschten Spannungsausgleich. 

Die zur Bildung der Entlastungseinrichtung 9 vorge- 
sehene nutformige Ausnehmung 9a gemaQ Fig. 2 bzw. 
s treifenfOrmigc Unterbrechung 9b gemJB Fig. 3 bzw. 
Abflachung 9c gemSB Fig. 4 bzw. Ausnehmung 9d ge- 25 
maB Fig. 5 sind jeweils parallel zum Spannkanal 7 ange- 
ordnet und crstrecken sich uber die gesamte Zylinder- 
lange. Die Breite und Tiefe kann dabei der Breite und 
Ticfc des Spannkanats 7 entsprechen. In der Regel 
komf - 1 man jedoch mit einer geringeren Breite und Tie- 30 
fc aus, urn hinsichtlich der Spannungsverhaltnisse im 
Gummituch 6 cinen Spannkanal zu simulieren und da- 
mil cincn Spannungsausgleich hcrbei zu fQhren. 
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In an offset printing machine having at least one 
blanket cylinder (1) and at least one plate cylinder (2) 
which, during a rotation of the blanket cylinder (1), 
unwinds several times on the latter, it is guaranteed in 
the same printing quality of the print generated by each 
unwinding of the plate cylinder (2) on the web of paper 
interacting with the blanket cylinder (1) that there is 
provided in each region, which is offset by one plate 
cylinder circumference or an integral multiple thereof in 
relation to the tensioning channel (7) of the blanket 
cylinder (1) containing the blanket tensioning device, a 
device (9) for relieving the blanket (6) from the contact 
pressure exerted by the plate cylinder (2), which device 
is constructed as a restorer of the course of the radially 
outer surface of the blanket (6) tensioned on the 
blanket cylinder (1) in relation to a circular contour. 
When the contact pressure has been removed, the 
same reduction of tension is possible in the blanket (6) 
as during the passage of the tensioning channel (7) 
through the mutual contact region between the blanket 
cylinder (1) and the plate cylinder (2). 
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